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7~ RPRESENTACD

Treinamentos, capacitacdes e palestras
nos municipios paranaenses.

O Programa Desperdicio Zero foi criado pelo Governo do Estado do
Parana, através da Secretaria de Estado do Meio Ambiente e Recursos
Hidricos - SEMA, visando principalmente a eliminagao de todos os lixdes
existentes e a redugao dos residuos gerados no Estado.

O Programa aborda aspectos fundamentais como: acondicionamento,
coleta, fransporte e destinagao final dos residuos solidos urbanos, os quais
estdo ligados diretamente ao saneamento ambiental. Tais aspectos,
através de um Gerenciamento Integrado dos Residuos Sélidos (GIRS),
devem ser implementados para a obtengéo de resultados positivos em
termos de satde publica e qualidade de vida.

A Politica de residuos sdlidos no Estado do Parand, objetiva:

® Mudangas de atitude e de habitos de consumo;

e Minimizacao da geracao de residuos;

e Combate ao desperdicio; :

® |ncentivo a reutilizagao dos materiais;

® Reaproveitamento de materiais através da reciclagem.

O Programa Desperdicio Zero conta com uma centena de instituicées
parceiras, que constituem os Foruns Setoriais por tipo de residuos. Estes
féruns, estabelecem propostas e agdes para os diferentes residuos gerados
nos municipios.

A SEMA, oferece o presente material contendo informagdes técnicas,
curiosidades e dicas sobre cada tipo de residuo, o qual podera ser
utilizado em capacitages e treinamentos nos municipios, trabalhos
escolares, e principalmente como veiculo de informaco a toda a
populagao.

Dé a sua colaboracdo e maos a obra!

Vamos melhorar o Parana!

A
Luiz Eduardo Cheida
Secretario de Estado do Meio
Ambiente e Recursos Hidricos.
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4. PRINCIPAIS TIPOS DE RESIDL/0S S0LIDOS CONTAMINADOS

4.1. EMBALAGENS PLASTICAS DE OLEO: i

Aembalagem é de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD), um plastico rigido, inquebravel, resistente
a baixas temperaturas, leve, impermeavel e com
resisténcia quimica. Z_/z.\_'b

PEAD
Além da perda do PEAD, o descarte destas emba-
lagens no meio ambiente € também preocupante,
pelo potencial de contaminacéo dos recursos hi-
dricos, causado pelo 6leo contido nestas embala-
gens. O dleo despejado nas aguas consome 0xi-
génio no processo de biodegradagao, e dificulta
a passagem de luz, comprometendo desta forma
a sobrevivéncia das espécies aquaticas.

4.2. FILTROS DE OLEO USADOS:

Residuo solido proveniente da troca em veiculos,
composto por carcaca metalica e filtro de papel
contaminado com oleo.

O processo de reciclagem desse tipo de residuo,
consiste basicamente na separagao da carcaga
metalica e do papeldo, onde a primeira € encami-
nhada para empresas especializadas na recicla-
gem de sucatas metalicas e a Segunda para aterro
industrial e/ou co-processamento.

4.3. SERRAGEM, ESTOPA, PANO E PAPELAO:

Devem ser acondicionados em sacos plasticos ou
tambores e deveréo ter o mesmo destino final - i
aterro industrial ou co-processamento.

O estabelecimento em hipétese alguma deve rea-
lizar a lavagem dos panos, bem como o reaprovei-
tamento desses residuos.

4.4. RESIDUO DE CAIXA SEPARADORA DE
AGUAE OLEO

Para evitar a contaminagéo por poluentes em cor-
pos d'agua, é necessario realizar a limpeza dos
Separadores de Agua e Oleo, a fim de manter o
bom funcionamento do sistema de tratamento de
efluentes.

Alimpeza deve ser realizada mensalmente, ou
quando houver acumulo de oleo e areia em seu
interior.

A coleta geralmente € feita por caminhdes sucgéo
e 0 residuo deve ser encaminhado para tratamento
fisico-quimico por empresas autorizadas e licencia-
das pelos 6rgaos ambientais.

A empresa coletora do residuo fornece ao estabe-
lecimento a nota fiscal e manifesto de residuo.

Lembrando que € crime ambiental o langamento
de residuos contaminados em corpos d'agua.

5. PRINCIPAIS PROCEDIMENTOS PARA 0 GERENCIANENTO DE RESIDUOS

SOLIDOS CONTAMINADOS

5.1. TIPOS DE RESIDUOS

a

Embalagens plasticas de dleo lubrificante;
Filtro de ¢leo usados;

Serragem, papelao, estopas e panos contami-
nados com oleo;

* Lodo de separador de agua e 6leo;

Oleo usado / 6leo queimado.

L

®

™

5.2. ORIGEM

» Postos de combustiveis;
= Oficinas mecanicas;

* Lava-jatos;

» Concessionarias;

« Metalurgicas;

« Industrias em geral.

5.3. ACONDICIONAMENTO

Todo estabelecimento deve observar os procedi-
mentos contidos no Programa de Gerenciamento
de Residuos Solidos - PGRS.

O acondicionamento dos residuos deve ser em local
coberto, longe de produtos inflamaveis e devida-
mente identificados.
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E importante que esses residuos sejam separados
dos residuos comuns.

5.4. COLETA

Toda coleta de residuo sélido ou liquido devera
ser executada por empresa especializada e devi-
damente licenciada perante os érgaos ambientais,
bem como toda a operacéo de coleta ou limpeza
de equipamentos devera ser documentada com
sua respectiva nota fiscal.

5.5. TRANSPORTE

Devera ser realizado por empresa especializada
devidamente autorizada e licenciada pelo 6rgao
ambiental competente.

5.6. DESTINAGAO FINAL

Dependendo da classificacéo, os residuos séo
encaminhados para destinacéo final, entre eles:

6. CURIOSIDADES

Com o tempo de biodegradagéo do PEAD é muito
longo (acima de 100 anos), estes frascos reduzem
o tempo de vida util dos lixdes e aterros sanitarios.

O 6leo residual contido nestes frascos, provoca po-
luicdo do solo, dificultando também o processo de

reciclagem, pois exigem uma etapa de descontami-
nacao.

* Reciclagem;
* Aterro industrial;
= Co-processamento

As seguintes atividades deveréo ser desenvolvidas
para captacao do dleo lubrificante, aditivos e PEAD: |

« Verificagédo de coletores e procedimentos mais a- |
propriados & captagao dos frascos descartados;

* Verificacao da freqiiéncia para a retirada dos resi- 'I
duos coletados em cada um dos pontos de coleta;

* Estudos dos processos de descontaminagao dos
frascos plasticos de PEAD, com remogéo do 6leo |
residual e do material estranho (rétulos, lacres, es-
topa, papel, etc.);

. Olimizagéo das variaveis dos processos de produ-|
¢édo do grao reciclado, bem como de produgéo de
frascos plasticos com gréos de PEAD reciclado.

PEAD

Estima-se que o consumo brasileiro de 6leos lubri-
ficantes seja da ordem de 1.02 bilhdes de litros ao
ano. Parte desse montante é consumida durante o
uso, mas estima-se que sobram em torno de 459
milh6es de litros.

Desse numero, segundo dados da Agéncia Naci-
onal do Petroleo (ANP), 221 milhdes de litros séo
recolhidos anualmente pelas empresas de rer-
refino. Mas para onde vai o restante de 238 mi-
IhGes de litros de dleos usados?

7. LEGISLACAD

Um dispositivo legal contribuiu para que a ativida-
de fosse economicamente viavel: até 1988 o dleo
basico rerrefinado era isento do imposto (nico
sobre combustiveis. Além da vantagem da isengao,
a taxa cobrada sobre a venda dos outros derivados
era usada para subsidiar os custos de coleta do
oleo usado, o que permitiu aos captadores montar
uma estrutura que atingia todo o territorio nacional.
A Constituicao de 1988 mudou isso, eliminando a
isencao. Segundo Francolin, a medida foi determi-
nante para 0 aumento dos custos da atividade de
rerrefino, o que fez com que boa parte das empre-
sas encerrassem as operacoes.

!

®
ATENCAO

0 OLEO LUBRIFICANTE APOS SEU USO E UM
RESIDUO PERIGOSO

OLEOS LUBRIFICAL

Comsumo de 9120 19 Brasil

60%

Oleos Industriais Oleos Automotivos

Fonte: Sindicato Nacional _da Inddstria do Rerrefino de
Oleos Minerais (Sindirrefino).

A Resolugao CONAMA 362/05 dispde sobre o Re-
rrefino de Oleo Lubrificante. No Anexo I, apresen-
ta um modelo de alerta para as embalagens de
dleo lubrificante e pontos de revenda.

0O dleo lubrificante usado quando é descartado no

meio ambiente provoca impactos ambientais nega-
tivos, tais como: contaminagao dos corpos d'agua,
contaminacg&o do solo por metais pesados.

O produtor, importador e revendedor de 6leo lubrifi-
cante, bem como o consumidor de oleo lubrificante
usado, sdo responsaveis pelo seu recolhimento e
sua destinagéo.

O ndo cumprimento da Resolugao CONAMA acar-
retara as sangoes previstas na Lei 9605/98 e no
Decreto 3179/99.

Senhor Consumidor:
Retorne o 6leo lubrificante
usado ao revendedor.
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8. CAIXA DE RETENCAD DE

Construgao

O processo de tratamento de efluentes com o uso
de caixas de retencao de areia e 6leo baseia-se
nas diferencas entre as caracteristicas fisico-qui-
micas de seus constituintes.

O efluente das oficinas mecanicas apresenta, en-
tre outros, 3 constituintes basicos: agua, solidos
(areia, terra, etc.) e 6leo. Se misturarmos os 3 em
um recipiente transparente, notaremos, apos um
tempo em repouso, que 0s solidos (mais densos
que a agua e o dleo - ex: areia) decantardo. O

ESQUEMA DA CAIXA DE RETZ.ICAD DE

AREIA E OLEO

oleo, imiscivel em agua, e de menor densidade
que esta, flotara. Portanto, desta analise empirica
chegou-se ao projeto esquematizado abaixo:

Estas caixas podem ser construidas em qualquer
material inerte, resistente e impermeavel. Normal-
mente sdo construidas em alvenaria com reboco

interno, porém, alguns preferem construi-las com
tubos de cimento (manilhas).

OBS: As medidas mostradas no esquema abaixo
sdo para uma vazao de 1.000 litros por hora.

AREIA E OLED

| REGISTRO

NTILAGAD

-
-
-

| DE GAVETA

ZNTILAGAD

-
-
—

40 mm

100 mm

“saion ||/

AGUA + OLEO

Descricdo das caixas:
A - Caixa de retencéo de areia.
Nesta caixa os tubos de entrada e saida estao no

mesmo nivel. No percurso entre a entrada e a sai-
da os solidos decantam acumulando-se no fundo.

— = —
AGUA + OLEO AGUA + OLEO
+AREIA
AREIA

B e C - Caixas de retengao de oleo.

Os tubos de entrada e saida apresentam cotove-
los. Ao entrarem nesta caixa a agua e o 6leo sepa-
ram-se. O 6leo acumula-se na superficie e a agua
sai pelo segundo tubo.

—

D - Caixa de inspegéo.

Esta caixa nao participa diretamente do processo
de tratamento. Ela serve ao monitoramento da
agua tratada. Se a agua, nesta caixa, apresentar
6leo sobrenadante ou sélidos em suspenséo é
porque a caixas anteriores ndo estéo tratando
adequadamente o efluente, devendo as mesmas
serem examinadas.

E - Caixa de oleo

Esta caixa, de construgéo opcional, serve para
acumular o dleo retido nas caixas B e C, evitan-
do-se assim que o dleo seja coletado em periodos
menores e das duas caixas.

* Todas as caixas devem possuir tampa de facil
remogao.

Quando a opgao for o uso de manilhas, escolher
o tamanho de acordo com o seguinte quadro:

Diametro do tul
1.000 600
1.800 800
2 900 1.000
4.000 1.200
6.500 1.500

Para a locagdo das caixas de retengao, no patio
da empresa, tomar os seguintes cuidados:

* Evitar locais de trafego intenso.
* Evitar proximidade de locais de escoamento de
aguas pluviais.
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- Promover desniveis de modo a aproveitar a agao
da gravidade para o escoamento, evitando a utili-
zagao de bombas.

Pensando nisso elencamos abaixo um rol de pro-
cedimentos basicos necessarios ao eficaz desem-
penho das caixas.

1- Muito cuidado com a quantidade de efluente,

O refino de dleo usado consome menos energia
que o processo de refino do dleo virgem. O oleo
usado que foi rerrefinado mantém quase as
mesmas propriedades do 6leo novo.

Na Europa, 32%, de todo 6leo usado é rerrefinado
enquanto no Brasil é de cerca de 16%.

10. IMPACTO AMBIENTAL

Apenas um litro de 6leo é
capaz de esgotar o oxigénio
de 1 milhao de litros de agua,
formando sobre a superficie
uma fina camada que bloqueia
a passagem de luz e ar, eliminando
qualquer espécie viva do ambiente.

pelas caixas devera passar, no maximo, a quanti-
dade de agua prevista no projeto.

2- A periodicidade da limpeza das caixas depen-
dera do volume de efluente a ser tratado e de suas
caracteristicas, portanto, o responsavel, pela lim-
peza, devera estimar quantas vezes no més ou no
ano precisara limpa-las.

9. BENEFICIOS DO REFING DO 0120 AD MEID AMBIENTE

Os modernos processos de refino reaproveitam
os residuos resultantes da evaporacéo, para a
produgéo de impermeabilizantes, revestimentos
plasticos e asfalticos. O dleo usado rerrefinado
tem cerca de 80% de lubrificantes recuperaveis,
ao passo que no primeiro refino do petréleo, em
média, sao recuperaveis. :

Fonte: Cempre/2004.
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_Vermelho

\/J/ Branco

Informativo sobre Cores da Coleta Seletiva

Residuo geral nao reciclavel |
misturado ou contaminado,
{ nao passivel de separacao.

Residuos ambulatorios

e te servigos de saide. CONAMA 275/01.

COMECE NAO DESPERDICANDO ESSA IDEIA

e-mail: desperdiciozero@sema.pr.gov.br

Residuos Radicativos.

Internacionais.
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